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GAMMA TEST NDT,2008 Yilinda istanbul da kurulmus olan; bagimsiz, tarafsiz, tecriibeli ve giivenilir
hizmet veren muayene kurulusudur.

Muayene faaliyetlerimiz, TS EN ISO 9712 ye gore sertifikalandiriimis tahribatsiz muayene personellerimiz
tarafindan gerceklestiriimektedir. Faaliyetlerimiz kapsaminda kurulusumuzun bu giine kadar
gerceklestirdigi projeler icerisinde; basingl kap imal eden fabrikalar, dogalgaz ana boru iletim hatlar,
endustriyel tesislerin dogalgaz tesisatlari , tersanelerde gemilerin kaynak kontrolleri, stadyumlar, alisveris
merkezleri, HES Projeleri, iSKi, DSI biinyesindeki su boru hatlari, demir celik endiistrisi igerisinde bulunan
Eregli ve iskenderun Demir Celik Fabrikalari gibi yiizlerce sanayi kurulusu bulunmaktadir. Kontrollerini
basariyla gerceklestirmenin memnuniyetini yasamaktayiz.

MiSYONUMUZ

Kalite Kontrol alaninda yirmi yili askin deneyim ve on bir yillik isletmemizle birlikte, tecriibeli calisanlarimizia
ciktigimiz bu yolda; musteri hizmetlerini daima 6n planda tutarak, yeniliklere, yaraticiiga énem vererek, bilgi
ve tecriibeyi temel alan, iletisim kurarak fikirlerini ifade eden, tim kaynaklarini verimli bir sekilde kullanarak
topluma ve gevreye saygil, duyarl organizasyon yapisi ile ilke ve degerlerimize bagl kalarak, misterilerimiz,
tedarikg¢ilerimiz ve calisanlarimizla birlikte takim ruhu ¢ercevesinde hedeflerimize ulasarak, misterilerimizin
buglnki beklentileri ve gereksinimleri tam ve zamaninda karsilayip, onlara gelecekte beklentilerini asan
hizmetler sunmaya calisarak, ticari ve sosyal iliskilerimizde ise karsilikli gliven, Ustln is ahlaki ve durist
davranis ilkesinden vazgecmemek olacaktir.

ViZYONUMUZ

Musterilerimize deger saglayarak, calisanlarimizi gelistirerek, cagdas yonetim anlayisimizla yaptigimiz iste
en iyiyi hedefleyerek, kalite kontrol alaninda verdigimiz hizmetlerde sektérimizin kisa dénemde, glvenilir
calisma sistemini strdirerek diinyada 6énde gelen firmalar arasinda olmak ve uzun dénemde uluslararasi
vizyon, misyon ve degerleri dogrultusunda calismak.
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NDT Hizmetlerimiz
Tahribatsiz Muayene

1- Gorsel Muayene

Bir Grinin ve ya metal parcalarinin yUzeyindeki
sureksizlikler, yapisal bozukluklar, ylizey durumu gibi
kaliteyi etkileyen durumlarin optik bir yardimci
(bUyUteg gibi) kullanilarak veya kullaniimaksizin
muayene edilmesidir. Gdzle muayene
(visual inspection) ¢ok basit bir metot olarak
gorulebilir fakat en dnemli muayene yéntemlerindendir.
Cogunlukla bir baska tahribatsiz muayene metodunun
uygulanmasindan &énce yapilmasi gereken bir
calismalardir. Zaten diger tahribatsiz muayene
yéntemleri icin hazirlanmis uygulama standardlarinin
cogunda da oncelikle gbézle muayene yapilmasi ve
bulgularin kaydedilmesi istenmektedir. Bu yontem,
metalik veya metalik olmayan bUtin malzemelere
uygulanabilir. Muayene vylzeylerine ulasabilirlik

durumuna gore gerektiginde endoskoplar gibi yardimci gerecler de kullanilarak uygulanabilir. Genellikle
muayene ylzeyi hazirligr olarak yuzey temizligi yapiimasi istenilmez. Daha dogrusu ylzeyin, beklenen
hatalarin en iyi goérinecegi sekilde olmasi gerekir. Yeterli isik sartlari altinda ve uygun bakma agilarina
gore inceleme gerceklestirilir.

2- Sivi Penetrant Muayenesi

PT Sivi Penetrant Muayenesi Dye Penetrant Testing;
Giricilik 6zelligi ¢cok yuksek 6zel bir boya tirl
kullanilarak, ylzeye acik olan streksizliklerin gérintr
kiinmasi amaclanmistir. Penetrant (girinim) muayenesi
— Kilcal hareketin &zelliklerine veya sivinin yilzey
Islanma &zelliklerine bagh kiguk bir aciklikla
sinirlandirildigindan yidkselen veya tirmanan bir sivi
olayina baglidir. Penetrant muayenesi nispeten
dizgun, gbzeneksiz yizeyler Uzerindeki yuzeye
acik olan sureksizlikleri bulmak igin kullanilir. ﬁ;-..,
Penetrant muayenesinde bulunabilecek hata tarleri: | L0
catlaklar ve gbzeneklilik vb.
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NDT Hizmetlerimiz
Tahribatsiz Muayene

3- Manyetik Parcacik Muayenesi

Manyetik parcacik ydntemi ylzey ve ylzeye yakin
hatalarin tespitinde ve yerlerinin belirlenmesi isleminde
kullanilan oldukca basit, hizli ve dislUk maliyetle
uygulanabilirliginden dolayi ferromanyetik malzemelere
uygulanan oldukgca genis bir kullanima sahiptir. Bu
yéntemde yilzey hatalarinin belirlenebilmesi hatanin
boyutuna ve ylzeye yakinhgina bagl olup sadece
ferromanyetik yani miknatislanabilen malzemelere
uygulanir. Yéntemin temel esasi incelenen malzemenin
manyetiklestirilmesi esasina dayanmaktadir.
Manyetiklestirme islemi, parcadan elektrik akimi veya
dogrudan manyetik aki gecilerek gercgeklestirilir.
Ferromanyetik malzemeler bu manyetik akiya hi¢ bir
direng gdstermezler aksine bu manyetik akinin
gecmesine katkida bulunurlar. BlUnyesinde hata
bulunanbir malzeme ylzeyine manyetik alan uygulanmis durumunda, ylzeye ferromanyetik tozlar
serpilirse bu tozlar hatalarin bulundugu bdlgelerde olusan kacgak akilar tarafinda cekilerek bu stireksizlikler
Uzerinde toplanarak kacak akinin gecisi icin kdprl olustururlar. Bdylece, mevcut sireksizliklerin yerleri
tespit edilmis olunur.

4- Ultrasonik Muayene

Ultrasonik muayene, yiksek frekansl ses dalgalarinin
malzeme icine gonderilmesi ve geri yansimasi
prensibine dayanir. Ses dalgalan alici-verici 6zelligi
olan tek probla ya da verici prob ve alici prob
kullanarak malzeme icine gonderilir ve alinir. Test
edilecek parcanin boyutsal 6lcileri bilindiginden
gonderilen ve alinan ses zayiflamamsin hatasiz parca
icin 6nceden hesaplanir fakat parca icinde herhangi
bir hata(streksizlik) olmasi durumunda ses zayiflamasi
daha fazla olur ve cihazin ekraninda hatanin konumu
hata yankisi olarak belirir. Ultrasonik test ile her turlt
parca, kaynak dikisleri, dékim ve ddévme parcalar
test edilebilmektedir. Endustride, Petro kimya, eneriji,
denizcilik, havacilik, otomotiv gibi endustriyel
ortamlarda metal et kalinhigini veya kaynak kalitesini
izlemek icin kullanilir.
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NDT Hizmetlerimiz
Tahribatsiz Muayene

5- Radyografik Muayene

Radyografik muayene yéntemi, olduk¢a hassas bir [
muayene yontemi olmasi ve muayene sonuclarinin S8
kalici olarak kaydedilebilir olmasindan dolayi sanayide
en yaygin olarak kullanilan tahribatsiz muayene
yontemilerinden biridir. Test parcasi bir kaynaktan
cikan radyasyon demeti (x veya gama isinlari) ile
Isinlanir. Radyasyon malzeme icinden gecerken
malzemenin 6zelligine bagll olarak belli oranda
yutularak kayiba ugrar ve sonra parcanin arka ylizeyine
yerlestirilmis olan filme ulasarak filmi etkiler. ¥
Sureksizlikler radyasyonu farkll zayiflatacaklarindan, |
sureksizliklerin oldugu bélgelerden gecen radyasyonun
siddeti ve film Uzerinde olusturacag! kararma da farkl
olacaktir. Filmin banyo isleminden sonra film Gzerindeki
kararmalar slreksizliklerin belirtisi olarak goérinir hale
gelir. Bu yéntem ferromagnetik olan ve ferromagnetik

olmayan metaller ve diger tim malzemelere uygulanir. X isinlari malzemelere zarar vermeden i¢ yapilarini
inceleme olanagi sagladigindan, tahribatsiz muayenede yaygin olarak kullaniimaktadirlar.

]
|
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Gelismis Tahribatsiz Muayene Hizmetleri
Tahribatsiz Muayene

1- Phased Array Ulrasonik Testi (Paut)

Temelde Phased Array teknigi ultrasonik prensipleri ile
calismaktadir. Ancak klasik Ultrasonik Muayene
tekniginden farkli olarak tek/cift kristal yerine kullanici
intiyag ve muayene gereksinimlerine uygun olarak
coklu aci ve ses demeti kullanarak daha efektif, hizli
ve detayll hata tespiti yaparak test parcasi hakkinda
daha net bilgi edilmesini saglayabiliriz. PAUT muayene
teknigi ile malzeme ici dlzensizliklerin tespiti icin
3 boyuttan muayene yapilmasi saglanir ve tek seferde
hatalarin yonelimi ve malzeme icerisindeki konumlari
hakkinda bilgi alinabilir. Bu yéntemde kullanilan probda
birbirinden bagimsiz 8-16-32-64-128.... element
bulunur. Elementlerin ateslenme sirasi istenildigi gibi
ayarlanilarak belirli bélgeye odaklanmasi saglanabilir.
Bu yontem geleneksel darbe-yanki ydntemine gore
pek ¢ok avantaja sahiptir.

2- Time Of Flight Diffraction (TOFD)

TOFD yoéntemi (Time of Flight Diffraction), hata tespiti |
ve hatanin boyutlandiriimasi igin kullanilan bir
ultrasonik test teknigidir. Bu yontem kaynakli imalatlar
da sureksizliklerin tespit edilmesinde kullanilan c¢ok
hassas ve hizi bir yontemdir. TOFD, hata kesitinin s
pozisyonunun haritalandiriimasini saglamaktadir.
Sistemin c¢alisma presnsibi hatalarin kdse ve ug
kisimlarinda olusan c¢inlamanin problar tarafindan
algilanmasina dayahdir. Dolayisi ile sistem diger
ultrasonik tekniklerinden farkli olarak ses demetinin
yanslylp geri gelmemesi riskini tasimaz. Bu ydntem
standart ultrasonik muayenenin aksine genlige bagimli
olmadigindan prob konumu, sureksizliklerin yénelimleri,
dizensiz veya degisen malzeme ylzeyleri ya da zayif
kavrama gibi kisittamalardan etkilenmez. Ayrica bu
teknik giinimuzde malzeme yapisi hakkinda bilgi

toplama amagcl kullaniimakta olup alinan sonuglar sayesinde imalatci ve Ureticilere maliyet anlaminda
bircok avantaj kazandirmaktadir.
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Kaynak Muhendisligi Hizmetleri

Kaynak Miihendisligi

Kaynak On Hazirhg ve Kalite Kontrolii, endiistriyel tesis ve ekipmanlarinin imalati ve montaji asamasinda
cok 6énemli bir yer isgal eder. Her tUrli kaynakl imalat bir standarda gdre yapilir. Uygulanacak kaynak
yontemi ilgili standarda goére teyit edilmis olmaldir. Kaynak yénteminin dogrulanmasi WPQR ile yapilir.
Standarda goére hazirlanmis 6rnek numune imalat kosullarina uygun olarak sertifikali bir kaynakgi
tarafindan kaynatilir. Hazirlanan numuneye standardin 6ngérdiigu tahribath ve tahribatsiz testler uygulanir.
Testlerin sonuclarinin yeterli olmasi durumunda yéntem dogrulanmis olur.
Kaynak islemi mutlaka bir sartname ile uygulanmasi gereken bir slrectir. Kaynagin tim degiskenleri
dnceden teyit edilmis bir yéntem testi (WPQR) referans alinarak belirlenmelidir. imalatci elinde bulunan
WPQR'larin kapsam araligina goére hazirladigi WPS (Kaynak sartnamesi) ile kaynak imalatini yapar.
Kaynakli imalatlarinizin, yénetmelik , sarthagme ve Standartlara uygun olarak yapiimasi i¢in imalat
baslangicinda Kaynak uygunluk testlerinin yapilmasi gerekmektedir bu testler.

- WPQR (Welding Prosedure Qualification Record) Kaynak yéntem onaylari .
- WPS ( Welding Prosedure Specitication) Kaynak prosedurleri
Olarak adlandiriimaktadirlar.
GAMMATEST NDT Kaynak Muhendislerinden olusan uzman kadrosu ile
- EN ISO 15609-1 Metalik malzemeler icin kaynak prosedurlerinin sartnamesi ve vasiflandiriimasi
- Kaynak prosediri sartnamesi
- Bolim 1: Ark kaynagi
- EN ISO 15614-1 Metalik malzemeler icin kaynak prosedurlerinin sartnamesi ve vasiflandiriimasi
- Kaynak prosedtirl deneyi
- Bolum 1: Celiklerin gaz ve ark kaynag,nikel ve nikel alasimlarinin ark kaynagi
- EN ISO 15613 Metalik malzemeler icin kaynak proseddirlerinin sartnamesi ve vasiflandiriimasi
- Imalat éncesi kaynak deneyini esas alan vasiflandirma.
- ASME SEC IX
- API 1104
-AWS D.1.1

Standartlarina uygun olarak WPQR Goézetimlerini , Standardin istemis oldugu tim Tahribath (DT) ve
Tahribatsiz Testleri (NDT) yapip sonuglarina gére uygunluk beyanlarini hazirlamaktadir.
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Isil islem Hizmetleri

Isil islem (Pwht) & On Isi islemleri (Pre Heating)

Kaynak islemi oncesi ve kaynak yapilmasi esnasinda 6n isitma ve kaynak sonrasi gerilim giderme
seklinde atélye ve sahalarda portatif cihazlarla hizmet sunmaktayiz. On isitma ve gerilim giderme
ihtiyaci, ilgili standart ve kodlar ¢ercevesinde malzemenin metalirjik yapisina, kalinligina ve kullanim
ortamina baglidir. Gammatest NDT olarak Boru hatlari, basingli kap ve kazan imalatlan i¢in uygun
mobil 1sil islem ekipmanlariyla tecribeli personeller ve modern ekipmanlar ile dogru ve gtvenilir
hizmeti musterilerimize sunmaktayiz

Hizmet Verdigimiz Bazi Sektorler

BORU HATLARI

DOGALGAZ RAFINERILERI
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Hizmet Verdigimiz Bazi Sektorler

KURE TANKLARI

KOPRULER
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Bitirdigimiz Bazi Projeler

ISKENDERUN
ESKISEHIR STADYUMU HALIC SANAYiI SITESI DEMIR GELIK FABRIKASI
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